SPESSORI MAGNETICI
POLIFUNZIONALI

Applicabili su Morse e Macchine Utensili
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I r h Spessori costruiti in acciaio e IV' HG [IECCHCH
' temprati HRC 57+2 ] ' ' '

utilizzare questo sistema?

LB Montaggio composto.
Art. SPD + SPS Sovrapponendo gli spessori si Articolo D
o SPL + SPD possono ottenere tutte le altezze L 10020

e Assicura un posizionamento rapido e preciso 22,5 con passo di 2,5 mm.

* Permette molteplici soluzioni, abbassando |
i tempi di attrezzamento

* Gli spessori non si spostano con il soffio d'aria compressa
o con spostamenti in rapido della macchina utensile

e |l truciolo non si attacca allo spessore
* Permette di evitare la sbavatura dei pezzi dopo averli intestati

SPL 120 15
SPL 120 20
SPL 120 25
SPL 140 15
SPL 140 20
SPL 140 25
SPL 140 30
SPL 17515
SPL 175 20
SPL 175 25

e S EEE— SPL 175 30

SPL 175 35

Per eseguire forature, [ Montaggio composto.
Art. SPD maschiature, cave passanti | Art. SPL + SPD Per fissare pezzi anche
a ridosso delle ganasce. + SPS di piccole dimensioni
> = COD. ART.
’ Articolo ‘ SPS 100 25
, SPS 100 30
‘ SPS SPS 100 35

* SPS 100 37
SPS 100 40
SPS 100 45

* SPS 100 47
SPS 100 50
SPS 120 30
SPS 120 35

* SPS 120 37

Art. SPS Permette il fissaggio

Montaggio composto. : Si possono SPS 120 40
di pezzi con bava. Art. SPL + SPD Per fissare pezzi v applicare in due SPS 120 45
+ sps da lavorare a pacco posizioni diverse * SPS 120 47

- : SPS 120 50
= _H_ - : 7 ' SPS 140 35
| > 4, ‘ . SPS 140 40

| B C el - L G i » SPS 140 45
i . e : 4 < ‘ SPS 140 50

\ i ifs S , : * SPS 140 52
| 9 S - ! ) * SPS 140 53

i — i e Inkl 2 ‘ s SPS 140 55
[ 1 : 5 £ . SPS 175 40

SPS 175 45
SPS 175 50
SPS 175 55

Art. SPL o SPD o SPS 175 60

o SPS _
.
Articolo L
4 SPD 100 20
SPD (¢ SPD 100 25

_ ﬂ SPD 100 30
= Wl ' Vi = ; SPD 100 35

| | . : 4 _ » *SPD 100 37
Per eseguire SPD 100 40
forature, maschiature, d SPD 100 45
cave passanti ' * SPD 100 4/

! SPD 100 50
a ridosso delle ganasce SPD 120 30

£ ~ Montaggio composto.
Art' SPL + SPS Ottima tenuta anche se lo
o SPS

spessore non appoggia al fondo

COD. ART.
SPD 140 35
SPD 140 40
SPD 140 45
SPD 140 50

SPD 140 55
SPD 175 25
SPD 175 30
SPD 175 35
SPD 175 40
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Anr.he quando gli spessori SPD 120 35 SPD 175 45
| | Art. SPL o SPD sporgono dalla morsa garantiscono Montaggio * SPD 120 37 SPD 175 50
o SPS il posizionamento ed ulteriori composto. SPD 120 40 SPD 175 55
possibilita di lavorazione Per eseguire _ SPD 120 45 SPD 175 60
— T E . ; * SPD 120 47
qualsiasi lavorazione PD 12050

anche filo ganascia.

| SPD 140 15

Gﬂrantlsce

SPD 140 25
rag |ta e versatilita

SPD 140 30
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possibilita di altre misure a richiesta




Valigette Kit

COD. ART. Coppie di spessori Altezze ottenibili

SPL15 20 + 1,5-15-20-22,5-25-27,5
KIT 100/5 SPSo 30-32,5-35-37,5-40
SPD 25 30 35 42,5-45-50-55-60-65

SPL15 20 + 7,5-15-20-22,5-25-27,5
KIT 100/8 = SPS 253035 + 30-32,5-35-37,5-40

SPD 25 30 35 42,5-45-50-55-60-65-70

SPL20°25 + 7,5-15-20-25-27,5-30-32,5
KIT 120/5 SPSo 35-37,5-40-42,5-45-47,5
SPD 30 35 40 50-55-60-65-70-75

SPL20 25 +
7,5-15-20-25-27,5-30-32,5
KIT120/8 = SPS303540+ | '35.375 4040 5.45.47 &

SPD 30 35 40 50-55-60-65-70-75-80

SPL 20 25 30 + 7,5-15-20-25-27,5-30-32,5
KIT 140/6 SPSo 35-37,5-40-42,5-45-47,5-50
SPD 35 40 45 52,5-55-60-65-70-75-80-85

SPL 1520 2530+ | 7,5-15-20-25-27,5-30-32,5-35
KIT 140/10 = SPS354045+ | 37,5-40-42,5-45-47,5-50-52,5
SPD 35 40 45 55-60-65-70-75-80-85-90

SPL152535+ 71,5-15-22,5-25-32,5-35-40
KIT 175/5 SPSo 42,5-45-50-52,5-55-60
SPD 45 55 62,5-65-70-80-90-100

71,5-15-20-25-27,5-30-32,5
35-37,5-40-42,5-45-47,5

50-52,5-55-57,5-60-62,5-65

/0-75-80-85-90-95-100-105

SPL 20 2530 35 +
KIT 175/8 SPSo
SPD 40 45 50 55

Possibilita di altre composizioni di Kit a richiesta
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Via dell’Artigianato, 17 - 36030 San Vito di Leguzz‘éno (V1)
Tel. +39 0445 519490 - Fax +39 0445 519560
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Altre attrezzature
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